BALICKA
SEAL300-SEAL400

NAVOD K OBSLUZE



KAPITOLA 1

Identifikace “Navodu k obsluze”

Navod k obsluze je dokument vydany spolecnosti a je nedilnou soucasti stroje. Tento
dokument je dostatecné identifikovatelny pro snadnou identifikaci a/nebo dalsi odkazy.
VSechna prava tykajici se rozmnozovani a zverejiiovani informaci obsazenych a citovanych v
této prirucce jsou vyhrazena.

Zakladni bezpecnostni opatreni

Doporucuje se prisné dodrzovat nasledujici bezpecnostni opatfeni:

Nikdy se nedotykejte kovovych Casti stroje s mokryma nebo vihkyma rukama;

Déti nebo nekvalifikovani pracovnici nesmi pouzivat stroj bez dozoru;

Elektrickd bezpec¢nost stroje je zajisténa spravnym uzemnénim, které je v souladu s platnymi
bezpe¢nostnimi normami; tento pozadavek je nutné zkontrolovat, pokud si nejste jisti, kontaktujte
odbornika;

v pfipadé mozného poskozeni bezpecnostniho uzemnéni, odpojte zafizeni, aby se zabranilo jeho zapnuti;
nepouzivejte opravené pojistky, aby nedochazelo ke zkratu;

vzdy pouzivejte pojistky splfiujici platné bezpec¢nostni normy;

obsluha stroje nesmi nahradit p¥ivodni $aaru. V pripadg, Ze je privodni kabel poskozen nebo potrebuje
vyménit, obratte se na dodavatele;

chranite kabel pred horkymi Castmi;

vzdy vypnéte pred zahajenim Cisténi, odpojte zafizeni od elektrické sité;

stroj, panely a ovladaci prvky Cistété pomoci mékkého a suchého hadfiku, nebo lehce namocenych
hadfikem ve slabém alkoholu nebo cisticim roztoku.

Povinnosti v pripadé poruchy

Provozovatelé jsou povinni signalizovat nedostatky nebo potencialné nebezpecnou situaci okamzité hlasit
pfimym nadfizenym.

Povinnosti uzivatele

UZivatel musi neprodlené informovat dodavatele o jakékoliv zavadé nebo poruse. Je pfisné zakazano, aby
byly provadény uzivatelem jakékoliv zmény nebo zasahy na stroji. V pfipadé poruchy v dUsledku
nedodrzovani vyse uvedeného, nenese dodavatel odpovédnost. Jakékoliv Gpravy je vhodné pozadovat pfimo
u dodavatele.



KAPITOLA 2

SPUSTENI

Je nutné zajistit integritu vakuového baliciho stroje pro baleni. Zejména doporucujeme nahlaseni pripadnych
Skod zplsobenych dopravni spolecnosti; pokud mate n&jaké pochybnosti, stroj nepouzivejte a obratte se na
dodavatele.

UMISTENI
Umisténi vakuového baliciho stroje na suchém misté a daleko od horkych mist.

e Pred provedenim jakékoliv kontroly, ktera zahrnuje demontaz nekterych casti, se doporucuje
pouzit tlacitko ON/OFF.

PRIPOJENI A POUZITI BALICKY

Spusténi stroje pomoci mechanického vypinace, ktery je umistén na strané stroje.
Pred spusténim je nutné zkontrolovat displej 1, zda byl aktivovan pomoci tlacitka ON — OFF 2.

A. Stisknéte SET 3, mizete naprogramovat pracovni cyklus na °C ( teplota) viz obr. a miZzete upravit
na hodnotu 165 °C / 170° C pomoci ukazatell ( nahoru / dold ).

B. Stisknéte SET 3, mdZete naprogramovat pracovni cyklus na sec. (¢as) viz obr. a mdzete upravit
hodnotu na 2,5/3 sec. (zavisi na poufZité folii ) pomoci ukazatelt ( nahoru / dold ).



C. Nainstalujte 3pulku s félii 4, kterd se nachazi na zadni strané balicky, pfi vkladani félie davejte pozor,
abyste félii vlozili v rdmci stanoveného zavitu — napinak.

D. VioZte vani¢ku, kterou chcete pouzit 6 jednoduchou nebo dvojitou mezi nerezové boky umisténé
na bocnich stranach balicky.

E. VloZte vanitku, pretdhnéte félii rukama, dokud neni vanicka zcela pokryta.

F. Sklopte viko 8 pomoci rukojeti 7 tlakem dold. UslySite * BIP”, kdyZ skonéi cyklus zataveni, otevieni
vika je zcela automatické prostrednictvim postrannich pistQ.




G. Po znovuotevreni vika, vanicka bude zatavend noZzem 9 v blizkosti hranic vanicky, ktery bude tlait na
silikon 10.

10

BALENI TEKUTYCH A POLOTEKUTYCH PRODUKT

S balickami S/V300 a S/V400, je mozné zabalit do vanicky jakykoliv druh vyrobu (tuhy, tekuty,
polotekuty,..atd.)).

Je dullezité, aby byl okraj zasobniku Cisty a nebyly tam zadné

latky, které by mohly branit zataveni materialu.
POZN.

Pred cCisténim stroje, vyndejte
zasuvku z proudu a ujistéte se, ze
teplota zatavovaci desky neprekroci
30 °C/40 °C |




Jednorazové vanicky ( NENI ZAHRNUTO V CENE )

EAL

2 VYDEINI VANICKY ( TYPE MV 250 / 500 gr )

1 VYDEINI VANICKA ( TYPE MV 750/1000/1500 gr )
1 VYDEJINI VANICKA 180 X 180

VANICKA GN PRO SUNKU 195X260

SEAL400

1 VYDEINI VANICKA 12 GN

2 VYDEINI VANICKY 4 GN

4 VYDEINI VANICKY 1/8 GN

2 VYDEINI VANICKY 180X180

2 VYDEINI VANICKY TYPE MV 750/1000/1500 gr
4 VYDEINI VANICKY TYPE MV 250/500gr



KAPITOLA 3

POPIS ZATAVOVACI DESKY

Zatavovaci deska 1 se obvykle
udrzuje pfi teploté 165°/170 °,
prostrednictvim
termoregulacniho systému,
ktery se nachazi na digitalnim
ovladacim panelu na zadni
strané kontrolniho panelu.
Sonda “typu J” spojuje ovladaci
panel a odpor umistény na
zatavovaci desce a udrzuje
naprogramovanou teplotu v
rozmezi +/- 4/5 °.

Pod zatavovaci deskou jsou 4
samostatné regulovatelné pruziny
(SV300) a 6 pruzin (SV400), aby
byla zaru¢ena optimalni rovnost
zasobniku béhem tésnéni.

o Mikrospinac 2 zplsobuje zacatek tésnici faze, na konci cyklu uslysite “pipnuti”.
O V obou strojich ( S/V300 — S/V400) jsou velmi uzitecné “ zasuvky s cilem udrzet

formu pohromadé.




KAPITOLA 4

PROBLEMY A RESENI

? e

o zapnuti hlavniho vypinace na zarizeni

A Zkontrolujte, zda je zastrCka spravné pfipojena.

B Zkontrolujte, zda je displej spravné nastaven a zda zatavovaci deska ma
spravnou teplotu.

C Zkontrolujte, zda je pojistka el. desky na strané kontrolniho panelu.

? Teplota neni stabilni. vyskytuji se nahlé zmény

A  Zkontrolujte, zda je sonda umisténa mezi deskou a odporem, ktery je umistén na
desce. Pokud se tak stane, je nutné sondu vymeénit.
B  Zkontrolujte el. desku, pokud je to nutné, vymeérnite ji.

? Zarizeni nezatavuje pri tlaku na zatavovaci listu

A Zkontrolujte, zda je €as na zatavovani spravné naprogramovan na 2,5/3 s.
B Zkontrolujte, zda je teplota spravna (165°/170 °C).
C Pokud je to nutné provedte tlak na rukojet pro spravny vysledek.



